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MIGOMAT INWERTOROWY PM-IMGTS-160L

Lista produktéw > SPAWARKI | OSPRZET > Spawarki Pétautomaty MIG/MAG

Kod: PM1355

Producent: Powermat

Kod producenta: 5900748400085
Waga: 7.15kg

Dostepnos¢: 500szt.

DANE TECHNICZNE

zasilanie: 230 V [ 50 Hz

pobér mocy: 7,7 kVA

metody spawania: FCAW (FLUX) / MMA [ TIG LIFT
zakres prgdu spawania FCAW: 30 - 160 [A]
zakres prgdu spawania MMA: 20 - 160 [A]

zakres prgdu spawania TIG LIFT: 15 - 160 [A]

https://powermat-hurt.pl/print/id/1781 1/4



09.12.25, 18:27 Hurtownia z narzedziami i elektronarzedziami - POWERMAT

 prad spawania cykl pracy 60%: 160 A (dla wszystkich metod)
 prad spawania cykl pracy 100%: 123 A (dla wszystkich metod)
* napiecie spawania FCAW: 15,5 — 22 [V]

* napiecie spawania MMA: 20,8 — 26,4 [V]

* napiecie spawania TIG LIFT: 10,6 - 18,4 [V]

* napiecie jatowe: 62 [V]

 obstugiwane érednice drutu: 0,8 [ 0,9 [mm]

 obstugiwane $rednice elektrod: 1,6 — 4 [mm]

e zabezpieczenie sieci FCAW: 21,7 A

e zabezpieczenie sieci MMA: 26,2 A

e zabezpieczenie sieci TIG LIFT: 26,2 A

e stopief ochrony: IP21S

e Diugos¢ przewodu zasilajgcego: 210 cm

e Waga produktu: 3,7 kg

e Waga produktu z opakowaniem: 7,2 kg

*  Wymiary produktu (dt. [ szer. / wys.): 29 cm x 156 cm x 20 cm

ZAWARTOSC ZESTAWU

e Uchwyt masowy (-): 200 cm

e Uchwyt elektrodowy MMA (+): 205 cm [ $rednica wtyku 9 mm 12-25
e Uchwyt spawalniczy: 250 cm

e Konhcoéwki prgdowe: 2x 0,9; 1x 0,8 [mm]

 Rolka (dwustronna) obstugujgca drut: 0,8 mmi1,0 mm; typ U
 2x drut samoostonowy (flux) typ E7IT-GS 0,8 mm - 0,45 kg

* Maska spawalnicza

* Szczotka z mtotkiem

¢ Klucz uniwersalny

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim i angielskim

¢ Oryginalne opakowanie

TECHNOLOGIA IGBT

Inwertorowa konstrukcja z tranzystorami IGBT zapewnia stabilny prgd spawania, wysokq odporno$¢ na zaktécenia oraz niskie
zuzycie energii przy zachowaniu lekkiej, mobilnej budowy.

STEROWANIE | WYSWIETLACZ LCD

Czytelny panel z ekranem LCD umozliwia szybki dostep do funkcji i precyzyjne ustawianie prgdu pokrettami, podnoszqc
ergonomieg i wydajnos¢ pracy.

SYNERGIA | STABILNOSE tUKU

Tryb synergiczny automatycznie dobiera parametry dla najwyzszej jakosci spoin, szczegdlnie na stali nierdzewnej i
aluminium, gwarantujgc ptynny i powtarzalny tuk.

FUNKCJE WSPOMAGAJACE

HOT START utatwia zajarzenie, ANTI STICK zapobiega przyklejeniu elektrody, a ARC FORCE stabilizuje tuk i kontroluje gtebokosé
wtopu w petnym zakresie dtugosci tuku.

METODY SPAWANIA

Obstuga FCAW z drutami samoostonowymi bez gazéw ostonowych oraz metod MMA i TIG zapewnia szeroki zakres
zastosowah w warsztacie i przemysle.

WYDAJNOSC | CYKL PRACY

Sprawno$¢ do 60% oraz automatyczny posuw drutu umozliwiajq szybkie, powtarzalne i ekonomiczne tgczenie elementéw o
zréznicowanej grubosci.

PODAJNIK | CHLODZENIE

Precyzyjny 2-rolkowy podajnik eliminuje poslizg drutu, a wbudowany 3" turbo wentylator i czujnik termiczny chroniq
urzgdzenie przed przegrzaniem.

ZABEZPIECZENIA | TRWALOSE

Uktady elektroniczne z IGBT oraz aktywne chtodzenie zapewniajg dtugg zywotno$¢, stabilng charakterystyke tuku i
niezawodno$¢ w wymagajgcych warunkach.

CZYM JEST MIGOMAT INWERTOROWY?

https://powermat-hurt.pl/print/id/1781 2/4



09.12.25, 18:27 Hurtownia z narzedziami i elektronarzedziami - POWERMAT

Pétautomat spawalniczy posiada bardzo szeroki zakres uzytkowania. Umozliwia wydajne spawanie réznego typu grup
materiatowych w szerokim zakresie grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT majq korzystny wptyw na mniejsze
zuzycie energii elektrycznej, wigkszq odpornos¢ na zaktécenia i spadki napiecia oraz dobrq charakterystyke tuku.

Panel sterowania teraz jest jeszcze tatwiejszy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to
korzystnie na ergonomie i wydajno$¢ pracy w zaktadzie.

Urzgdzenie posiada funkcje spawania synergicznego, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie najwyzszej jakoSci spoiny przy
spawaniu wszelkich spawalnych materiatdéw - szczegdlnie wykonanych ze stali nierdzewnej i aluminium.

Elektronika urzqdzenia bazuje na tranzystorach IGBT tgczqcych zalety dwéch typdw tranzystoréw tatwos¢ sterowania
tranzystoréw polowych i wysokie napigcie przebicia oraz szybkos¢ przetqczania tranzystoréw bipolarnych. Prqd spawania jest
bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjng spoineg. Dzigki technologii IGBT urzqdzenie jest Izejsze i bardziej oszczedne w
poborze energii.

Model PM-IMGTS-160L jest automatem spawalniczym, ktérego konstrukcja bazuje na wydajnych tranzystorach IGBT.
Wyposazony jest w 2 czytelne wyswietlacze LCD wskazujgcy aktualny prgd spawania ustawiany pokrettami, przy czym jeden z
nich jest rowniez przyciskiem wyboru funkcji. Migomat wyposazony jest w wentylator chtodzqgcy, uktady elektroniczne oraz
pozostate komponenty, a takze czujnik termiczny zabezpieczajgcy urzqdzenie przed przegrzaniem.

WYDAJNOSC | MOZLIWOSCI
Wysoka wydajnos¢ i efektywne chtodzenie

Dzigki zastosowaniu technologii tranzystoréw IGBT sprawno$¢ urzgdzenia to az 60%.

Posuw drutu w petni automatyczny.

WBUDOWANE FUNKCJE UtATWIAJACE PRACE

e HOT START (automatyczny) nazywany popularnie gorgeym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie prgdu
spawania ponad warto$¢ ustawionq przez spawacza. HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu
zapobieganiu przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

e ANTISTICK (automatycznie) odcina/minimalizuje napiecie i prad spawania w wypadku zwarcia elektrody ze
spawanym materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi tatwiejsze oderwanie elektrody.

* ARC FORCE (0 - 10) stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajgc wartosci funkciji daje tuk miekki i mniejszq
gtebokos¢ wtopu, natomiast zwigkszajgc wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem
kroétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkciji ARC FORCE mozliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego
metalu i przepalenie materiatu na wskros.

TECHNOLOGIA SYNERGY
Dodatkowy komfort pracy i zalety zapewnia:

* Tryb synergiczny (SYN MIG) - funkcja ktéra umozliwia ustawienie automatycznego doboru parametréow
¢ Brak koniecznosci stosowania gazéw ostonowych przy funkcji FLUX - wygodne w przypadku uzywania drutéw
samoostonowych

PRZETWORNIKI IGBT NAJNOWSZEJ GENERACJI

Cechqg wyrézniajgcq te spawarke sposréd konkurencyjnych maszyn sq przetworniki IGBT najnowszej generacii,
ktére zapewniajg niskg mase urzqdzenia oraz wysokg niezawodnosé.

Wysokiej klasy tranzystory IGBT zastosowane w przetwornicy pozwalajg na uzyskanie gtadkiego spawu i znaczne
zmniejszenie ilosci odpryskow.

SYSTEM PODAWANIA DRUTU

2-rolkowy podajnik umozliwia precyzyjny wysuw drutu spawalniczego wykluczajqc jego poslizg.

MOZLIWOSCI SPAWANIA
Spawanie metodqg FCAW

Spawanie drutami proszkowymi samoostonowymi do spawania tukowego (FCAW) jest procesem przemystowym o wielu
zastosowaniach. Przede wszystkim wytwarza on swg wiasng ostone dla pomocy w ochronie tuku, radzi sobie z
zanieczyszczeniami na stali i tworzy szybko zastygajgcy zuzel na metalu spoiny.

Gdzie stosuje sie te¢ metode spawania?
Procesy spawania FCAW mozna stosowaé nadzwyczaj uniwersalnie. Wykorzystuje sie je miedzy innymi w przemysle obrobki

metali, w budowie konstrukciji i zbiornikobw stalowych, budowie okretéw i w branzy motoryzacyjnej. Procesy FCAW umozliwiajg
spawanie elementdw z réznych materiatdw, o réznych grubosciach i geometriach.
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Zalety spawania metodq FCAW:

e spawanie na zewnqtrz pomieszczen, poniewaz proszek zapewnia ochroneg przed utlenieniem spoiny.
e wysoka wydajnos$¢ stapiania,

e brak zuzluy,

¢ latwe zajarzenie tuku spawalniczego,

e dobra przydatnos¢ do spawania zmechanizowanego i zautomatyzowanego,

e wysoka predko$¢ spawania przy dobrej jakosci spoiny,

e dobra przydatnosé zastosowania w pozycjach wymuszonych i trudnych,

¢ niskie koszty spoiw.

SPAWANIE METODA MMA

Spawanie tukowe elektrodg otulong nazywane jest réwniez metodg MMA (Manual Arc Welding) i jest to najstarsza i
najbardziej uniwersalna metoda spawania tukowego.

W metodzie MMA wykorzystywana jest elektroda otulona, ktéra sktada sie z metalowego rdzenia pokrytego sprasowang
otuling. Pomigdzy kohcem elektrody a spawanym materiatem wytwarzany jest tuk elektryczny. Zajarzenie tuku ma charakter
kontaktowy poprzez dotknigcie kofica elektrody do materiatu spawanego. Elektroda topi sig i krople stopionego metalu
elektrody przenoszone sq poprzez tuk do ptynnego jeziorka spawanego metalu tworzqc po ostygnieciu spoine. Spawacz
dosuwa elektrode w miare jej stapiania do spawanego przedmiotu tak aby utrzymaé tuk o statej diugosci i jednoczesnie
przesuwa jej topiqcy sie koniec wzdtuz linii spawania. Topigca sie otulina elektrody wydziela gazy, ktére chroniq ptynny metal
przed wptywem atmosfery a nastgpnie krzepnie i tworzy na powierzchni jeziorka zuzel, ktéry chroni krzepngcy metal spoiny
przed wptywem otoczenia. Po odsunigciu elektrody od spawanego przedmiotu tuk elektryczny ustaje i proces spawania
zostaje przerwany. Po utozeniu jednego $ciegu zuzel nalezy mechanicznie usungg.

Podstawowa réznica w stosunku do innych metod spawania polega na tym, ze w metodzie MMA elektroda ulega skréceniu. W
metodzie TIG oraz MIG/MAG diugosé elektrody pozostaje przez caty czas niezmieniona i odlegto$é pomigdzy uchwytem a
elementem spawanym jest przez caty czas stata. W metodzie MMA, aby utrzymac¢ statq odlegto$¢ pomiedzy elektrodg a
jeziorkiem spawalniczym, uchwyt elektrody musi by¢ przez caty czas przesuwany w kierunku spawanego elementu co
powoduje, ze umiejetnosci spawacza odgrywajq szczegdlng role.

SPAWANIE METODA TIG

Spawanie TIG jest metodq umozliwiajgcg uzyskanie najwyzszej jakosci spoin. tuk spawalniczy jarzy sie miedzy odporng na
dziatanie wysokiej temperatury, nietopliwg elektrodg wolframowgq i elementem spawanym. Gaz obojetny, od ktérego wzigta
nazwe metoda, wytwarza beztlenowq atmosfere i zapobiega reakcjom chemicznym ptynnego jeziorka spawalniczego.
Wskutek tego powstajq gtadkie, rowne i bezporowe spoiny. Spoiwo jest doprowadzane rgcznie lub z podajnika drutu.

Spawanie TIG jest mozliwe dla wszystkich metali spawalnych. Najwiekszy zakres zastosowania to stale nierdzewne oraz
metale niezelazne, jak np. aluminium, miedz i mosiqdz. TIG stosuje sig przede wszystkim do wykonywania warstwy graniowej
spoiny, poniewaz spoiny sq czyste i bezporowe, a dzigki temu dobrze znoszq dynamiczne obcigzenia.

MOBILNOSC URZADZENIA

Lekka konstrukcja wraz ze sktadanym uchwytem z trwatego tworzywa sztucznego pozwala na tatwe przemieszczanie
catego urzqdzenia.

TURBOWENTYLATOR

Dzigki masywnemu tozyskowanemu wentylatorowi maszyna bardzo szybko zostanie schtodzona w przypadku przecigzenia
termicznego.
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